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ПАНЕАИ , АРМ И Р О В А ИМЫЕ СЕТКАМИ С

РАБОЧЕЙ АРМАТУРОЙ ИВ СТАЛИ

КЛАССА A-IH , с ЗАДЕЛАННЫМИ ТОРЦАМИ 8 17

Данные дли испытании.Проверка прочности 9 чз 
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Настоящий выпьем следует пользоваться .сов-

МЕСФНО С выписке?* 0 -5  ? КУДА ВКЛЮЧЕНЫ.* е ь ц л я  П О Я С 

НИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА, В КОТОРОЙ ПРИВОДЯТСЯ ИСХОДНЫЕ НОР

МАТИВНЫЕ ДАННЫЕ, НАГРУЗКИ ДЛЯ РАСЧЕТА  П А С Л Е Н  ( Т А Б 

ЛИЦА ' l ) ,  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ п о  ИЗРО-ГОВЛЕМИЮ п р и 

е м к е , ХРАНЕНИЮ, ТРАНСПОРТИРОВКЕ И РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ПРИ 

МЕНЕНИЮ ПАНЕЛЕЙ В ПРОЕКТАХ-

8 В Ы П У С К  В К Л Ю Ч Е Н Ы  Р А С Ч Е Т Н А Я  С Х Е М А  И  В Е Л И 

Ч И Н Ы  Р А С Ч Ё Т Н Ы Х  П Р О Г И Б О В  ( Т А Б Л И Ц А  2) ? А  Т А К Ж Е  У Н И 

Ф И Ц И Р О В А Н Н Ы Е  Д Е Т А Л И  О Н А л у б к и .

В НАСТОЯЩИМ выпуск ВКЛЮЧЕНЫ РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ ПА

НЕЛЕЙ перекрытии ( без предварительного напряжения)  

с круглыми пустотами длиной ^ 2.8 и ‘tf'6 см, ширинок 

<79 см.

Панели армированы с е т к а м и  п о  РОС'П 8Ц78“ £ ^  о 

рабочей  арматурой из стали  периодического профиля 

Класса А - *  ( П О С Т  5 7 8 < - 6 < * ) К Ц * 4 0 0 0  к г е / с м %  3«<00 

ю ге/см 2;

Проектная марка бетона по прочности на сжатие 

Принята £00. Категория трецяносфоикости ^ Я.

Глубина опирани^  панелей должна быть не менее

7 0  мм.

Н и жн я я  П О В Е Р Х Н О С Т Ь  п а н е л е й  ДОЛЖКА БЫТЬ п о д г о 

т о в л е н а  под повлеку.

Верхние сетки приняты по РОСТ* Н78-66 ^Сетки

СВАРНЫЕ ДЛЯ АРМИРОВАНИЯ Ж ЕЛЕЗОБЕТОННЫ Х. КОНСТРУКЦИИ?*

Изготовление каркасов и сеток должно произво-
/ / t

д и т ь с я  К о н т а к т н о й  т о ч е ч н о й  э л е к т р о с в а р к о й  в  с о о т в е ф -  

c t w . с  Г О С Т  W ? 5 K 5  и С Н  y t f - t f .

{̂ ЛЯ Подъемных ПЕТЕЛЬ СЛЕДУЕТ ПРИМЕНЯТЬ ГОРЯЧЕКА

ТАНУЮ арматурную сталь класса A - I марок ВСт,Зсп£ и 

ВСт.Зпс21 (РОСФ 380-7*1*). Сталь марки. ВСт.Зпс2. в слу

чаях МОНТАЖА конструкций ПРИ ТЕМПЕРАТУРЕ МИНУС 40°С 

И НИЖЕ НЕ ПРИМЕНЯТЬ.

У словные обозначения арматурных сталей В рабо

чих чертежах приняты по СНиП 4- & M-64L,

Каждой панели присвоена определенная м арка, т ак ,

НАПРИМЕР обозначает панель С КРУГЛЫМИ пус-

ТАТАМИ НОД РАСЧЕТНУЮ нлгрузку 8 0 0  KPc/fV2- (БЕЗ уЧЕТЛ 

собственной массь\ панели) длиной 328 см, шириной 

<79 см.
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Марка 
П А И £ А и

Р А Ъ МЕ. Р ы, ММ ОБЪЕМ
Б Е Т О Н А ,

М5

ПРИ8ЕДЕИ,
ТОЛЩИНА,

СМ

М А ССА 
ПА НЕЛИ;

к г

Расход СТАЛИ , КГ N N
листов
ВЫПИСКА1 1

на
ПАНЕЛЬ

Н А 
1 Мг

ПК!* —53.18 3280 1790 0.704 12.0 1760 -19.64 3.34 1
ПК 6 —35.18 3280 1790 0. 704 12.0 1760 20.81 3.34 2
П К 8 — 33 18 3280 1790 0.704 12.0 1760 22,26 3.7? 3
ПК4-30 18 8980 179 0 0. 6И 12.0 1600 16 85 3.16 4
ПК6-30. (8 2980 179 0 0.641 12.0 1600 18.17 3.4о 5
ПК8 — 30. {8 2980 179 0 0. 641 12.0 1600 19.23 361 6
ПК4-33.18а 3280 {790 0. 727 12.58 1820 3964 з.з4 8;1
ПК 6 ~ 33.18а 3280 1790 0. 727 12.38 1820 20.81 3.34 8,2
ПК8 — 33.18а 3280 1790 0-727 12.38 1820 22.26 379 8,3
ПК4-30 18а 2980 П90 0.664 12.4 1660 16.85 3.16 8; 4
ПК6 — 38 18а 2980 (790 0.664 12.4 1660 18.17 3.40 8; 5
П К 8 — 30 18а 8980 1790 0.664 12.4 1660 т ъ 3.61 8)6

Й О М Е Н К Л АТЗРА ПАНЕЛЕЙ

С Е Р ИЯ
1.1МН

ВЬШСК|
52

АИСТ
Н1 !
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X А Р А К Т Е  Р И С Т И  К А  П А Н Е Л И

Ма с с а  ,  кг П 6 0
О б -ъ е м  б е т о н а  м * о.чо4
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а  ,  см Ю.О
Р а с х о д  с т а л и  ,  к г 19-64
Р а с х о д  с т а л и  1 м 2 ,  к г 3.34
Р а с х о д  с т а л и  1 м 5 б е т о н а ,  К г 27.9
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  по
ПРОЧНОСТИ НА С Ж А Т И Е ш

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

М а р к а код. РАСХОД СТАЛИ ,  КГ NN
АИСТОВ1ЭЛ EMLHTA ОБЩИЙ

« Д .  Ч « К & Г  М ' i Л \ № Л \ Я И

i Ш 3. 12 а

К 8 - 1 w 0.19 0 8 м
П 1 0 - 1 4 0.78 ъ . п

и т о г о 1 9 . 6 4

В Ы Б О Р К А  с т а л и
A u a n i e t p  И 
КЛАСС СТАЛИ Ф 6 А 8 Ф Ь  6 1 Ф Ъ Ы < М0А 1
Д Л И Н А ,  м 39. 24 2 4 . 3 6 9 8 6 4 5.04
Р А С Х О Д  СТАЛИ,KI № 2. 41 5. 4 0 Ъ.  12
Ra" ,  КГС/СМ2 4000 5500 2400
гост 5 7 8 1 - Ы * 67 2 7 -  5 3 * 5781-61*

С Е Р И Я
П а н е л ь  П К И 1 1 8 , а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и  с 
р а б о ч е й  а р м а т у  р о й  и з  с т а л и  к л а с с а  А - ш выпуск л и с т
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CETKA

9.001 250/"7 |Ц 
1100 x5230

3280
2- 2 /За щи т н ый : ешид- виз д

_РАБОЦе.Й A P M A rm V  *20 мм

. \1 .............. ^  ____________________________ К  r ^ j

Ш ш ш .
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1 s

U 5 5

СЕТ|а П 00x3230

190

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М А ССА ,  КГ 1 7 6 0
Об ъ е м  б е т о н а ,  м 3 0.704
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а  ? см 12.0
Р а с х о д  с т а л и  ,  к г 20,W
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м 2 , к г г м
Р а с х о д  с т а л и  н а  1м 3 б е т о н а ,  к г 2?.6

" П М Ё К Т Н А Я  МАРКА БЕТОНА ПО 
ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ wo

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В

№ А Р К А ко л. РАСХОД С Т А Л И , К Г N N
ЛИСТОКЭ л е м е н т а С61ДИИ

« ' « - M i » - 1 «.29 12.2? 11

1 3 . 1 2 ЪМ 1 3

К 8-1 12 0 19 2. 28 13
П 1 0 - 1 4 0 7 8 3.12 13

и т о г о 20.81

В ы б о р к а  с т а л и
ДИАМЕ Т Р И 
КЛАСС СТАЛИ Ф 1 А | ^ 4  81 Ф Ъ П Ф 10 A I
Д Л И Н А ,  М 3 2 . 7 0 2 4 . 5 6 9 8 .6 4 5 . 0 4
р а е  л од т л и , к г 9-88 2  М 5. 4 0 3 . 1 2
RaH,  KTCjCM1 4 ОСО 55 0 0 2400
Г О С Т 5Т 8Е- 61* 6 7 2 7 - 5 5 * 5 7 8 1 - 6 1 *

И
Д е Ф / и н  с и н д е к с о м  ма *  с м .  ь ь н т к  0 - 3 . т к П а н е л ь  П К 6 - 3 3 . 1 8 , АР МИРОВАННАЯ С Е Т К А М И  С

i nn г П • С 1И» Г »« АОМЛТЧРПМ ИЗ рт I  Л И К А А Г Г А  А - jTl

С Е Р И Я
4 Н М  

'Ш Ш ш
**« I п



п

Х а р а к т е р и с т и к а  п а и е а и

М а с с а  ,  к г 4 % 0
О б ъ е м  б е т о й  а  ,  м 3 О л 04
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ,  см «.0
Р а с х о д  с т а л и  ,  к г 22.26
Р а с х о д  с т а л и  и а  1 м г ,  кг v?9
Р а с х о д  с т а  л и н а  1м3 б е т о н а ,  к г Н 6
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  по
ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ ш

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  ' Э Л Е М Е Н Т О В

М А Р К А КОЛ Р А С Х О Д  С Т А Л И ,  КГ N N
ЛИСТОВ^ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

С Е Т К А  л У о \ чзл4 Т 5 Л 4 11 __

1 3 . 1 2 з.и 13

К 8 - 1 1 2 0.19 2. 98 13

П Ю - 1 4 0.78 3 1 2 13
итого гиь

В ы б о р к а  с т а л и
ДИАМЕ Т Р И 
КЛАСС СТАЛИ < ж» з фб А Q Ф 4 В 1 ФЗВ1 Ф10А1
&АИПА, М 32 Л 0 6.54 14.36 98.64 5.04
Расход стали,  кг 9.88 1.45 1.4-1 5.40 3.12
Ra" ,  КГС/СМ1 4000 5500 1400
ГОСТ 5781-• 6 1 * 671Т- 5 3 * 5781-61*

Панель ПК8-35.18,а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и с

Р А Б О Ч Е Й  А Р М А Т О Р О М  ИЗ С Т А Л И  К Л А С С А  А |

С Е Р И Я

Ш Н Н
Выпуск
ы

ЛИСТ
ъ



Ц
П

И
Ю

 i 
Ж 

Ш
 р

15, 240 СЕТКА ПОР» 1900
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«80
л м М б Ц  

l t , F k *  ЛОО*  « 3 0
е -а

ф
СЕТКА гОО/Ш/з/3

~ П Ш Ш о

^ДЦСИТНЫИСАОИЮ НИЗА 
РАБОЧЕЙ A P M A W W  « М М

П10-1

ш © .
т j  *1 г

г г Т 1 « Ж Ш 0 / б / 4  
СЕТКА л 00х «30

1790

ад

П л а н

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а  ,  к г -1600
О б ъ е м  б е т о н а ,  м 3 0. 641
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а , с м *2.0
р а с х о д  с т а л и ,  к г 16. 85
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м 4 ,  к г ъ л ь
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м 5 б е т о н а  ,  к г 26.3
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  п о  
ПРОЧНОСТИ НА С Ж А Т И Е 200

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  С Т А Л Ь Н Ы Х  Э Л Е М Е Н Т О В
М А Р К А КОЛ РАСХОД СТАЛИ,  КГ NN 

Л ИСТОЕ^ЭЛЕМЕНТА о б щ и й
СЕТКА М М Щ ЕtcnNH л о о * « з о 1 Ш 8.83 12
се т ка  ы о г т щ -  

п о о  к гяоо 1 2. 86 2. 86
К 7 - 1 п 0.17 0. 0 4 13
П 10-1 k 0. 78 3 . 1 2 к

и т о г о 46-85

В ы б о р к а  с т а л и
ДИАМЕТР И 
КЛАСС СТАЛИ Ф 6 А Ш ф  4 B I Ф Ъ  B I 4 - 1 0 A I

Д а н н а  ,  м 2? Л 0 22. 62 Э 8.9В 5. 04
РАСХОД СТАЛИ,КГ 6.5? 2. 24 4.<?0 3. 12
RaH,  К Г С / С Мг 4 0 0 0 5 5 0 0 2400
Г ОСТ 5 7 8 1 - 6 1 * 5 7 2 7 - 5 5 * 5 7 8 1 - 6 1 *

Д е т а л и  с, и н д е к с о м  ос’  с м .  ь ы п з с к  ТГ-3. т к

1915
П а н е л ь  П К 4 - 3 0 . 1 8 , а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и  с  

р а б о ч е й  а р м а т у р о й  и з  с т а л и  к л а с с а  A - iTi

С Е Р И Я
1.141-1

выпад
52

т о о  9

лис т
k



1 5 ^ , 0  , r СЕТКА-

1 - 1
т ! т 1 ъ 1 з
noo* 29oo

m . i
•*=- — -

: ' г -
=4- 4 L

2980
2-2

J O O j l S C l i l S
I A ui и ф и m  слой до нкьА 
рлео'чей а р м а т у р ы  20 мм

?

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а , кг 1 6 0 0
Об ъ е м  б е т о н а , м 5 0. 641
П ри в е д е  н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а , см <2.0
Р а с х о д  с т а л и ,  к г м м

Ра с х о д  с т а л и  н а  1мг , кг 5. 40
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м 5 б е т о н а , к г т
Пр о е к т н а я  м а р к а  бе тона  по
ПРОЧНОСТИ НА СЖАТИЕ 20 0

С П Е Ц И Ф И К А Ц И Я  с т а л ь н ы х  Э Л Е М Е Н Т О В
М А Р К А кол. Р А С Х О Д  С Т А Л И Д Г N N

листовЭ л е м е н т а О Б Щ И Й

с и к А 4 й < п Ж - 0 ) 1 40.4S 10.15 12

с е т к а  r t t f p l f l i 3 1 2.86 2. 86 13
К П 12 о . п 2. 04 13
П10- 1 k 0. 78 3. 12 13

итого -18.17

В ы б о р к а  с т а л и
Д И А М Е Т Р  И 
КЛАСС СТАЛИ Ф  6 А Ш Ф  4 B I Ф З В 1 Ф  10 А Х
Д Л И Н А ,  М 35X4 г ч т 88.98 5.0 4
Ра сх о д  стали  ^кг 7-91 2. 24 4. 90 3. 12
R а ,  к г с ) с м г 4 0 0 0 5500 2400
Г ОСТ 5 7 8 1 - 6 1 * 6 7 2 7 - 5 3 * 5781-61*

Детали с и н д е к с о м  а" с м .  шпзск 0-3. т к
С Е Р И Л

АН е л ь  ПК6-30-18, а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и  с
J J 4 H _
BhinYCtj ЛИСТJ t n c
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pftk£ 20дЛ5П/3
c t ™  n o o x i g o o

AilLH^HblH СЛОЙ 10 mih 
Р А Б Щ 1 й Ш т О М Й

П10-1

П Л A  H

Д е н а л и  с ин дек со м  _a си. в ъ и т к  0-5. TK
1 9 7 5

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а  ,  к г -1600
О б ъ е м  б е т о н а ,  м 3 0.641
П р и в е д е н н а я  т о л щ и н а  б е т о н а ,  с м 1 2 . G
Р а с х о д  с т а л и ,  к г п и
Р а с х о д  с т а л и  н а  1 м %  к г 3.61

Р а с х о д  с т а л и  н  а  1 м *  б е т о н  а ,  к г 30.5
П р о е к т н а я  м а р к а  б е т о н а  п о  

П Р О Ч Н О С Т И  U А С Ж А Т И Е 2 0 0

Сп е ц и ф и к а ц и я  стальных  э л е м е н т о в

м а р к а КОД
РАСХОД СТАЛИ,КГ N N 

ЛИСТОВ1 ЭЛЕМЕНТА ОБЩИЙ

i М М А Щ 12

“ » « - т а дй 1 Ш г м 13

К 7-1 п 0.17 2.04 13

П10-1 k 0.78 ш 1Ъ
итого

в ы б о р к а  с т а л и

ДИАМЕТР И 
КЛАСС СТАЛИ Ф7А Я <*>4В1 <Д5В1 4>10А1

ДЛИНА, м 29 л о 88.9а 5.04

Расход стааи7кг 8.9*1 2,24 4.90 3.12

Ro", КГС/СМ1 4000 5500 2400

ГОСТ 5781-61* 6721- 55* 5781-61*

П а н е л ь  П К 8 - 3 0 1 8 ,  а р м и р о в а н н а я  с е т к а м и

С Р А Б О ЧЕ Й  А Р М А Т У Р О Й  ИJ  СТАЛИ КЛАССА А - |

СЕРИЯ
1.141-1

ВЫПУСК] лист
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Деталь заделки торцов панелей

М а р к а

П А Н Е Л И

Х а р а к т е р и с т и к а  п а н е л и

М а с с а

к г

О б ъ е м

б е т о н а

м *

П р и в е д е н  

Т О Л Щ .  Б Е Т ,  
С М

Р а с х о д

с т а л и ,
к г

Р а с х о д  

с т а л и  и а 1м  

к г

Р А С Х О Д  
С Т А Л И  И А
4м 3 б е т о н а

к г

П К 4 - 3 3 . 1 8 а < 8 2 0 0 . 7 2 7 1 2 3 8 4 < ? М з / з 4 2 7 . 0

П К б - 3 3 . 1 8 0 - 1 8 2 0 0 . 7 2 7 1 2 3 8 2 0 . 8 4 3 . 5 4 2 8 . 7

П К 8 - 3 3 . 1 8 а 1 8 2 0 0 . 7 2 7 1 2 3 8 2 2 . 2 6 5 7 9 3 0 . 6

П К 4 - 5 0 . 1 8 « 1 6 6 0 0 . 6  6  I t 4 2 Л 4 8 . 8 5 3 . 4 6 2 5 . 4

П  К  6 - 3  0 . 1 8 а 4 6 6 0 0 . 6 6 4 1 2 . 4 1 6 . 1 7 3 . 4  0 2 7 . 4

П К 8 - 3 0 . 1 8 Л 1 6 6 0 0 . 6 6 4 1 2 4 1 ? . 2 3 3 . 6 4 2 < ? .0

Т е х н и ч е с к и е  у к а з а н и я .*

1. П а н е л и ,  о б о з н а ч е н н ы е  м а р к а м и  с и н д е к с о м , , ^ ,  о т л и 
ч а ю т с я  ОТ О С Н О В Н Ы Х  П А Н Е Л Е Й  ( БЕЗ и н д е к с а ]  только 
усилением О Т К Р Ы Т Ы Х  т о р г о в  б е т о н н ы м и  в к л а д ы ш а м и

2.  В П А Н Е Л Я Х  с И Н Д Е К С О М , , * * "  Р А Б О Ч А Я  И КОНСТРУКТИВНАЯ 
А Р М А Т У Р А  Т О Ж Д Е С Т В Е Н Н А  А Р М А Т У Р Е  П Р И Н Я Т О Й  ДЛЯ 
П А Н Е Л Е Й ,  П Р И В Е Д Е Н Н Ы Х  НА А И С Т А Х  4 - 6 ,  И З Г О Т О В Л Я 
Е М Ы Х  Б Е З  В К Л А Д Ы Ш Е М " .

3. Б е т о н н ы е  в к л а д ы ш и  и п а н е л и  д о л ж н ы  б ы т ь

И З Г О Т О В Л Е Н Ы  ИЗ Б Е Т О Н А  О Д И Н А К О В О М  М А Р К И .  
^ З а д е л к а  в к л а д ы ш е м  в т о р ц ы  в ы п о л н я е т с я  н е 

п о с р е д с т в е н н о  П О С Л Е  И З В Л Е Ч Е Н И Я  П У А Н С О Н О В  ДО 
П Р О П А Р И В А Н И Я  П А Н Е Л Е Й }  П Р И  ЭТОМ Д О Л Ж Н О  БЫТЬ 
О Б Е С П Е Ч Е Н О  П Л О Т Н О Е  П Р И М Ы К А Н И Е  В К Л А Д Ы Ш Е Й .

5 Т о р ц ы  п а н е л е й  с в ы х о д н ы м  о т в е р с т и е м  м а 
л о г о  Д И А М Е Т Р А ,  О Б Р А З У Е М Ы М  П Р И  ФОР МОВ АН ИИ В К Л А 
ДЫВАЮТСЯ НА С Т Е Н У ,  Н Е С У Щ У Ю  БОЛЬШУЮ Н А Г Р У З К У

X X X
Д о п у с к а е м ы е  н а п р я ж е н и я  от н а г р у з о к  н а  о п о р н ы е

К О Н Ц Ы  ( ИСХ ОДЯ  из П Р И З М Е Н Н О Й  ПР ОЧНОСТИ Б Е Т О 
Н А  М А Р К И  100] МОГУТ БЫТЬ П Р И Н Я Т Ы -  
ПР И Г Л У Б И Н Е  0 П И Р А МИ 9  40 см НЕ БОА Е Е  Д 5 К Г С / с м г

15 СМ НЕ БОЛЕЕ ЗОКГС/СМ2
ПРИ П Р О М Е Ж У Т О Ч Н Ы Х  З Н А Ч Е Н И Я Х  Г Л У Б И Н Ы  О П И Р А Н И Я  
П А Н Е Л Е Й  В Е Л И Ч И Н Ы  Н А П Р Я Ж Е Н И И  П Р И Н И М А Ю Т С Я  ПО 
И Н Т Е Р П О Л А  Ц И К  .
Р а з р у ш а ю щ а я  н а г р у з к а  п р и н и м а е т с я  р а в н о й  р а с 
ч е т н о й  У М Н О Ж Е Н Н О Й  НА К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т  по ГО C T ’j  8829- 66.

т к Па н е л и ,  а р м и р о в а н н ы е  с е т к а м и  с р а б о ч е й  а р ма т у р о й
С Е Р И  %
1 . Н И

и  «  п с
-'1 ИЗ СТАЛИ КЛАССА И И ,  С З А Д Е Л А Н Н Ы М И  Т О Р Ц А М И1

[выпуск) л и с т
^  I я  I



С х е м а  о п и р а н и я  з а г р ^ ж е н и я  п р и  и с п ы т а н и и

П р о в е р к а  п р о ч н о с т и

М а р к а

п а н е л и

Расче т ный

п р о л е т

и
м м

П л о щ а д ь

з а г р у ж е н а

м

В И Д Ы  Р А З Р Е Ш Е Н И И  И В Е Л И Ч И Н А  
К О Э Ф Ф И Ц И Е Н Т А  С (СМ. П.23.2 ТАБЛ 2 ГОП)

В е л и ч и н а  р а з р у ш а ю щ е й  н а г р у з к и - ^ к г с / м 2

ПРИ КОТ ОР ОЙ П А Н Е Л И  
П Р И З Н А Ю Т С Я  Г О А Н  ыми

ПРИ К О Т О Р О Й  Т Р Е Б У Е Т С Я  
П О В Т О Р Н О Е  И С П Ы Т А Н И Е

Т е к у ч е с т ь  п р о д о л ь н о й  р а с т я н у 
т о й  а р м а т у р ы

2. Р А З Д Р О Б Л Е Н И Е  Б Е Т О Н А  СЖАТОЙ 
Ш М  ОДНОВРЕМЕННО С ТЕКУЧЕСТЬЮ 
ПРОДОЛЬНОЙ РАСТЯНУТОЙ АРМАТУРЫ

с *  1Л
С УЧЕТОМ СОБ
СТВЕННОЙ МАССЫ 

П А Н Е Л И

ЗА В ЫЧ Е Т ОМ 
С О Б С Т В Е Н Н О Й  
МАССЫ ПАНЕЛИ

С У Ч Е Т О М  С О Б С Т В Е Н Н О Й  

МАССЫ ПАНЕЛи(сМ П.322 ГОСТ)Д Р У Г И Е  ВИДЫ Р А З Р У ШЕ Н И И С= 16

ПМ'ЗЗ 18 3220 3.22*176
с >  1117 >  818 <1117 , НО >  949
С = 16 >  1277 >  978 < 1277 , НО >1085

ПК 6-3318 3220 3 22» 176
с = Т А >  1331 >  1032 <Ш1 , НО >  1151

С -  16 >  1522 >  1223 <1522 , НО >  1294

П К 8 -3 3 1 8 3220 3.22x1.16
С =  I 1»

— ..... —  •
>  1618 
>1850

>  1319 <1618 , НО >  1375

С =  16 >  1551 <  1850 , НО >  1573

П К1*- 50.18 2920 2.92 «1Л6 с =  » А >  1117 >  818 <  1117 , НО >  9Д9

С = 1 6 >  1277 >  978 <  1277 , НО >  1085

П Кб ~ 30.18 2920 2.92» 1.76 с = 14 >  1331 >  1032 <  1331 ,  НО >  1131
С = 16 >  1522 >  1223 <  1522 ,  НО >  1294

ПК8-30.18 2920 2.92x116 с = 11» >  1618 >  1319 < 16 18  , НО >  1375

С =■ 16 >  1850 >  1551 <  1850 , НО >  1573

П р и  п р о в е д е н и и  и с п ы т а н и й  с а е д т с т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  у к а з а н и я м и  Г О С Т  8 8 2 9 - 6 6

т к Д А Н Н Ы Е  Д Л Я И С П Ы Т А Н И И
С Е Р И Я

н и м
П р о  к е р к а П Р О Ч И  о с т и вы пуск! л и с т  

* - «  1 а



П р о в е р к а  ж е с т к о  с т  и

М и р к а  

П А Й  Е А  и

Ко н т р о л ь н
НАГ РУЗКА 
ЗА ВЫЧЕТОМ 
СОБСТ. МАССЫ 
П А Н Е Л И

к гс / м г

Ко нтрол ь н
п р о г и б

от
КОНТРОЛЬНО!
НАГРУЗКИ

мм11

Ве л и ч и н а  и з м е р е н н о г о  
п р о г и б а

( С М .  п .5 .3  ГО С Т] ММ

ПРИ КОТОРОМ 
ПАНЕЛИ ПРИЗ
НАЮТСЯ ГОД-
и ыми

ПРИ КОТОРОМ 
Т Р Е Б У Е Т С Я  

П О В Т О Р Н О Е  
И С П Ы Т А Н И Е

J T K 4 —53.18 3 1 5 1.? < 1 . 3 > 1 3 ,  НО <1.9

П К 6 —3 3.18 5-18 2И < 1.8 > 2 .6 , Н О < 2 .7

П К  8 - 3 3 .1 8 691 2.6 < 3 . 1 > 3 1 ,  НО < 3 .4

П К * * —3 0 .1 8 3 7 5 1.6 < 1? Х 9 ,  НО < 2.1

П К  6 -3 0 .-1 8 ш 1.6 Х 9,  Н 0^.1

П  К 8 —3 Q .18 т 1.8 < 1.1 >2.1» 110 < 2 3

К о н т р о л ь н ы й  п р о г и б ^ к з а м е р я е т с я  о т  н и ж н е м
Г Р А Н И  П А Н Е Л И  ПО С О С Т О Я Н И Ю  П Е Р Е Д  Е Ё  
З А Г Р У Ж Е Н  Н Е М ,
п р и  проведении и с п ы т а н и й  следует руко&оде'рьо
В А Ф Ш  4 K A b A f l V \ * M K  Г О С ?  8829- 65 .

П р о в е р к а  ш и р и н ы  р а с к р ы т и я  т р е щ и н

М а р к а

п а н е л и

К о н т р о л ь н а я  
Н АГ Р У ЗК А ЗА 
ВЫЧЕТОМ СОБ
СТВЕННОМ МАССЬ 
ПАНЕЛИ КГС/М*

К о н т р о л ь н а я

ш и р и н а

Р А С К Р Ы Т И Я  
Т Р Е Щ И Н  
( Х т  мм

МАКСИМАЛЬНОЕ 
ДОПУСТИМОЕ ОШО 
НЕНИЕ ОТ В Е
ЛИЧИНЫ (Хт
(с м .п .и .з  гост)

П К 4 - 3 3 .1 8 т 0.2 + 0.1

ПК 6 - 3 3 .1 8 518 0.2 + 0.1

ПКВ - 3 3 .1 8 69«2 0.2 + 0.1

ПК*»—30.18 5 75 0.2 + 0.1

П К 6 -3 0 .1 8 518 0.2 +-0.1

П К 8 —30.18 6<}2 0.2 + 0.1

т к Д а н н ы е  д л я  и с п ы т а н и й
С Е Р И Я

1 . Ш - 1

1915 П р о в е р к а  и е с т к о с т и П р о в е р к а  ш и р и н ы  раскры тиятрециш

§сп
ео ЛИСТ
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nc
200 /250 )6/4 
1700 « 5 2 5 0

Г О С Т  8 4 7 8 - 6 6 ( 2 )

I

- L

r “

С е т к а
too/ 2 5 0/7/4
1 700 * 3230

ГОСТ 8478-66

0«'де/лиъ»е c^e покАЬАиные п^ н к ф и р о н ,
ПРИВАРИСЬ ИЛИ ПРИВЯЗАФЬ

27
1)

0

Се тк а
200/{50/7/4 
1 7 0 0  x 5 2 6 0

_ 7 £

ГОСТ 8 4 7 8 - 6 6 ( 2 )

М а р к а поз
Диаметры
И КЛАСС 

СТАЛИ

Л а й к а , КОЛ., ОБЩАЯ
ДАЙНА,

М

РАСХОД СТАЛИ. 
КГ }

мм ШТ. ОБЩИЙ ВСЕГО

“ > 3 «

1 ЧЬ6А Щ 3270 10 3 2 .70 7 . 2 6

1 < Й В 1 2740 1*1 2U 6 2 . 4 1 7 7 . 1 2

Ф 6А 0 3 2 7 0 2 6.5Д 7 45

„ а  .  200/250/7/4 ь ф 7 А Ш 3270 10 32Л0 9 . 88
12.29С Ш А  1700*3230

2 Ф 4 ВТ 2740 11* 24.36 2. 41

Г П „ Д « » 1 М  (7/4(1
5 7 А Ш 5270 10 32Л0 9. 88

5 < Ж 1 1740 1й 2А.36 2. 41 13 .74С Е Т К А  1» 
1700*3230

1 7>6АЙ 3970 2 6. 54 1 . 4 5

т к

1915
СЕТКИ:

2 0 0 |И О / б ]2 | м . WjKOplU ■ 200/260/7/4 м  
1 7 0 0 x 3 2 3 0  ‘1 ' '  17 00 * 5 2 5  0 1 1 7 0 0 x 3 2 3 0  W

С Е Р И 9
7. 141-4

выпщ ЛИйТ
52 М

/ 5 /Л ?
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C E T K A - m o T m o  r o c T  e i t T 8-66

4950

. . .  /
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1. 450 * И Ь I

щ

и------- ^

?------------  ------ ^—Г

2910

С е т к а
400[450/б/б
1 7 0 0 * 4 9 5 0 ГОСТ 8V?8-66(l)

9.950

Г о ) — — i : ;
W  г

ч ------------ Г

j.
-*.-4------ ----- - J---

№ аФбАш правд!
ИЛИ П Р И В Я Ш Ь

a s o M i

«1970
180

Отдель ны е с Ф & р э | с « и , п о к ш н н и е  г ш к ф и р о м ;  
ПРИВАРИПМо ЛАИ ПРИ&ЯЪАФЬ.

-Цг
то

17
00

С е т к а
9 0 0 )9 9 0 |ТК
110 0*4 95 0

16

ГОСТ 8 И 8 - 6 6

ТК
1 9 7 5

Марка П03.ДиаметрыИ КЛАСС СТАЛИ
ДАЙНА,
мм

K0A.
10Т.

Общая
длина,м

РАСХОД СТАЛЯ:]___КГ _ '
ОБ'Ш 'т*СЕГО

« « IS »
1 ф 6АЙ 9.970 10 2970 6.59

8.85
2 ФНх ! ir.D I 13 22.62 2.21»

*««5S£sSfte

1 фбАШ 2970 10 29.70 6.59

10.492 Ф Ш то 13 44.64 4.46

i Ф6А1| 2970 2 5.91* 1.32

CETKA MlMfllk 
1 1700*2930

ь Ф7А1 2970 10 29.70 8.97
-И.И

2 f h  ВТ то 15 44.64 9.41»

400 faSO/6/l» 400|450/0|9/ . | .  4 0 0 )4 5 0 )l/ t  
1 7 0 0 *  4 9 5 0  ;  170 0 x 4 9 5 0  * 1 1 0 0 *  4950

С Е Р И Я
1 H W

BbllWCK АИСТГ* г» | А О
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ч

1э С е т к а
200/250/Ъ/5 
ПОО * 3200 ГОСТ 8418-66 Сетка

200/250(5 f 5 
Л б О  > 2900 ГОСТ % 1 » 1 8 - 6 6

п и н
R 3 0

М А  Р К А ПОЗ
ДИ А1УС7Р
И ш е е  
СТАЛИ

АЛИНА, кол. Of ’ДА Я 
ДЛИНА,  

М

ГАСХОА СТАЛИ, 
КГ

ММ ШТ- ОБЩИН ВСЕГО

т и ш Ш Ф
1 1 *  1700x3900

1 <Р5 81 3240 10 32. АО 1. 78
3.12

2 <#>ЗВ1 т о \к 911.36 1.3**

CETK» M . « ? f
1700*2900

ъ Ф З В 1 т о 10 29.40 1.62
2. 86

2 ФЗ В 1 то 13 22.62 12*1

К 7 - 1
1» Ф Ъ Ы 720 2 ш 0.08

0.17
5 - A3 B I 205 8 1.61» 0.09

К 8-1
6 ^ З В Т со ю а 2 1. 6 k 0.09

0.19
5 ^>звт 205 9 1.85 0.10

пин 7 Ф 10АТ 300 1 0.30 0.19
0.7 8

8 ф 10 АТ 950 < 0.95 0.59

тк Се т к и  : 209/150 ji)i . 200 [ISO [3[ 5 
1 0 6 0 * 5 0 9 6  > 119 3* 2 1  JO

СЕРИЯ
1.141Ч

1915 К аркасы кич-, к 8 -(. П е т а ц ПЮ-1 вь«к| лист 
52. I ^
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